





Niniejszy materiat zostal przygotowany w ramach Projektu ,,Przygotowanie
i udostgpnienie multimedialnych zasobéw wspierajgcych proces doradztwa zawodowego”
nr projektu POWR.02.14.00-00-1002/18 wspétfinansowany przez Unie Europejskg
ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego, w ramach Programu Operacyjnego
Wiedza Edukacja Rozwdj, Os priorytetowa 11 Efektywne polityki publiczne dla rynku pracy,
gospodarki i edukacji, Dzialanie 2.14 Rozwdj narzedzi dla uczenia sig przez cate Zycie.

Informacja zawodoznawcza dedykowana jest dla uczniéw klas 4-8 szkét
podstawowych, a takze pracujacej z uczniami kadry, ktdra realizuje zadania
z zakresu orientacji zawodowej i doradztwa zawodowego (szkoly i placowki sys-
temu o$wiaty oraz ich organy prowadzace). Informacja jest elementem zasobow
multimedialnych wspierajacych proces doradztwa zawodowego.
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SEOWNIK

Zawod - stanowi zrédlo dochodéw i oznacza
zestaw zadan (czynnos$ci) wyodrebnionych
w wyniku spotecznego podziatu pracy, wy-
magajacych kompetencji nabytych w toku
uczenia si¢ lub praktyki. W zawodach szkol-
nictwa branzowego zostaly wyodrebnione
kwalifikacje. Zawody s3 zawodami jedno-
kwalifikacyjnymi lub dwukwalifikacyjnymi.

Zadania zawodowe - to logiczny wycinek lub
etap pracy w ramach zawodu o wyraznie okre-
$lonym poczatku i koncu. Uktad czynnosci
zawodowych powigzany jednym celem dzia-
tania konczacym si¢ okreslonym wytworem,
ustuga lub istotng decyzja. Jest to podstawowa
jednostka aktywnosci zawodowej w ramach
danego zawodu, stanowigca logiczny zbioér
czynnosci zawodowych o okreslonym celu
i okresie realizacji, umozliwiajacy sporzadze-
nie opisu zawodu.

Szkola ponadpodstawowa - to czterolet-
nie liceum ogoélnoksztalcace, pigcioletnie
technikum oraz trzyletnia branzowa szkota
I stopnia - typy szkél, do ktérych uczgszcza
si¢ po zakonczeniu edukacji na poziomie
podstawowym. Szkoly ponadpodstawowe
to rowniez: trzyletnia szkota specjalna przy-
sposabiajaca do pracy, dwuletnia branzowa
szkota II stopnia oraz szkota policealna dla
0sob posiadajacych wyksztalcenie §rednie lub
wyksztalcenie $rednie branzowe, o okresie
nauczania nie dluzszym niz 2,5 roku.

Liceum ogolnoksztalcace - typ ponadpod-
stawowej szkoly czteroletniej, ktérej ukoncze-
nie daje wyksztalcenie $rednie i umozliwia
uzyskanie swiadectwa dojrzalosci po zdaniu
egzaminu maturalnego oraz dalsze ksztal-
cenie na studiach wyzszych lub w szkotach
policealnych.

Technikum - typ ponadpodstawowej szkoty
piecioletniej ksztalcacej w zawodzie, ktdrej

ukonczenie umozliwia uzyskanie swiadectwa
dojrzatosci po zdaniu egzaminu maturalnego
oraz uzyskanie dyplomu zawodowego po
zdaniu egzaminéw zawodowych w danym
zawodzie oraz dalsze ksztalcenie na studiach
wyzszych lub w szkotach policealnych.

Branzowa szkola I stopnia - typ ponad-
podstawowej szkoly trzyletniej ksztalcacej
w zawodzie, ktdérej ukonczenie daje wy-
ksztalcenie zasadnicze branzowe i umozliwia
uzyskanie dyplomu zawodowego po zdaniu
egzaminu zawodowego w danym zawodzie,
a takze dalsze ksztalcenie w branzowej szkole
II stopnia ksztalcacej w zawodzie, w ktorym
wyodrebniono kwalifikacje wspdlna dla
zawodu nauczanego w branzowej szkole
Ii1I stopnia, lub w liceum ogdlnoksztalcacym
dla dorostych poczawszy od klasy II.

Branzowa szkola II stopnia - typ ponad-
podstawowej szkoly dwuletniej, do ktorej
mozna uczeszczaé po ukonczeniu branzo-
wej szkoty I stopnia. Ukonczenie branzowej
szkoly II stopnia daje wyksztalcenie $rednie
branzowe i umozliwia uzyskanie dyplomu
zawodowego w zawodzie nauczanym na
poziomie technika, w ktérym wyodrebniono
kwalifikacj¢ wspdlng dla zawodu nauczanego
w branzowej szkole I i II stopnia, po zdaniu
egzaminu zawodowego w danym zawodzie,
oraz uzyskanie §wiadectwa dojrzatosci po
zdaniu egzaminu maturalnego. W tech-
nikum, w zawodzie dwukwalifikacyjnym,
w wigkszosci przypadkow pierwsza kwalifi-
kacja jest kwalifikacja zawodowa nauczang
w branzowej szkole I stopnia, natomiast druga
kwalifikacja z technikum, jest kwalifikacja
zawodowg nauczang w branzowej szkole
I stopnia. W branzowej szkole II stopnia po
zdaniu egzaminu maturalnego, mozliwa jest
dalsza edukacja na studiach wyzszych lub
w szkolach policealnych.



Szkoly prowadzace ksztalcenie zawodowe
- szkoty ksztalcace w zawodach szkolnictwa
branzowego to: piecioletnie technikum, trzy-
letnia branzowa szkota I stopnia, dwuletnia
branzowa szkota II stopnia oraz szkota po-
licealna ksztalcgca w zaleznosci od zawodu
od 1 roku do 2,5 lat.

Egzamin maturalny - egzamin panstwowy
przeprowadzany wérdd absolwentow szkot
ponadpodstawowych (licedw ogdlnoksztat-
cacych, technikéw i branzowych szkoét 11
stopnia) po zdaniu ktérego uzyskuje si¢
swiadectwo dojrzatosci. Jego rolg w aktual-
nym systemie o$wiaty, nauki i szkolnictwa
WYZszego jest rowniez zastgpienie egzamindw
wstepnych na uczelnie wyzsze.

Egzamin zawodowy - egzamin umozliwiajacy
uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowej
w zakresie jednej kwalifikacji, a w przypadku
uzyskania certyfikatéw kwalifikacji zawodo-
wych ze wszystkich kwalifikacji wyodreb-
nionych w danym zawodzie oraz posiadania
wyksztalcenia zasadniczego zawodowego,
wyksztalcenia zasadniczego branzowego,
wyksztalcenia $redniego branzowego lub
wyksztalcenia $redniego - rowniez dyplomu
zawodowego.

Praktyczna nauka zawodu - rodzaj obo-
wigzkowych zaje¢ edukacyjnych organizo-
wanych przez szkoty prowadzgce ksztalcenie
zawodowe w formie zaj¢¢ praktycznych
oraz w formie praktyk zawodowych. Zaje-
cia praktyczne organizuje si¢ dla uczniéw
w celu opanowania przez nich umiejetnosci
zawodowych niezbednych do podjecia pra-
cy w danym zawodzie, a w przypadku zajec
praktycznych odbywanych u pracodawcow
- rowniez w celu zastosowania i pogtebienia
zdobytej wiedzy i umiejetnosci zawodowych
w rzeczywistych warunkach pracy. Praktyki
zawodowe organizuje sie dla uczniow w celu
zastosowania i poglebienia zdobytej wiedzy
i umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych
warunkach pracy.

Kwalifikacja — zestaw efektow uczenia si¢
w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kom-

petencji spolecznych nabytych w edukacji
formalnej, pozaformalnej lub poprzez uczenie
sie nieformalne, zgodnych z ustalonymi dla
danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych
osiggniecie zostalo sprawdzone w walidacji
oraz formalnie potwierdzone przez dany
podmiot ($wiadectwem, dyplomem, za-
$wiadczeniem).

Kwalifikacja w zawodzie — wyodrebniony
w danym zawodzie zestaw oczekiwanych
efektow ksztalcenia, ktérych osiggniecie
potwierdza certyfikat kwalifikacji zawodowej
wydany przez okregowa komisje egzami-
nacyjng, po zdaniu egzaminu zawodowego
w zakresie jednej kwalifikacji. Kwalifikacje
w zawodzie wyodrebnione w ramach poszcze-
gélnych zawodow s3 opisane w podstawie
programowej ksztalcenia w zawodach jako
zestawy oczekiwanych efektow ksztalcenia:
wiedzy, umiejetnosci zawodowych oraz
kompetencji personalnych i spolecznych,
pozwalajacy na samodzielne wykonywanie
zadan zawodowych oraz kryteriow weryfikacji
efektow ksztalcenia, czyli opisanych wyma-
gan, ktére potwierdza osiggniecie efektow
ksztalcenia w danej kwalifikacji.

Kwalifikacyjny Kurs Zawodowy (KKZ) -
kurs, ktérego program nauczania uwzglednia
podstawe programowg ksztalcenia w zawo-
dzie szkolnictwa branzowego, w zakresie
jednej kwalifikacji, ktorego ukonczenie umoz-
liwia przystapienie do egzaminu zawodowego
w zakresie tej kwalifikacji.

Kurs Umiejetnosci Zawodowych (KUZ) -
kurs, ktérego program nauczania uwzgled-
nia: podstawe programowa ksztalcenia
w zawodzie szkolnictwa branzowego
w zakresie jednej z czgdci efektow ksztalcenia
wyodrebnionych w ramach danej kwalifi-
kacji albo efekty ksztalcenia wlasciwe dla
dodatkowych umiejetnosci zawodowych
w zakresie wybranych zawoddow szkolnictwa
branzowego.

Europejska Rama Kwalifikacji (ERK) - to
struktura poziomoéw kwalifikacji stanowigca
uklad odniesienia dla krajowych ram kwa-



lifikacji, umozliwiajaca posrednie poréwny-
wanie kwalifikacji uzyskiwanych w réznych
krajach. Zostala ona przedstawiona w za-
leceniu Parlamentu Europejskiego i Rady
Unii Europejskiej z dnia 23 kwietnia 2008 r.
w sprawie ustanowienia europejskich ram
kwalifikacji dla uczenia si¢ przez cale zycie
(nr aktu 2008/C111/01/WE).

Polska Rama Kwalifikacji (PRK) - opis
o$miu wyodrebnionych w Polsce po-
ziomow kwalifikacji odpowiadajacych
odpowiednim poziomom europejskich
ram kwalifikacji, o ktérych mowa w za-
taczniku IT do zalecenia Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady Unii Europejskiej z dnia
23 kwietnia 2008 r. w sprawie ustanowienia
europejskich ram kwalifikacji dla uczenia
si¢ przez cate zycie (Dz. Urz. UE C 111
206.05.2008, str. 1), sformulowany za pomoca
ogolnych charakterystyk efektéw uczenia si¢
dla kwalifikacji na poszczegélnych pozio-
mach, ujetych w kategoriach wiedzy, umie-
jetnosci i kompetencji spotecznych.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji — zakres
i stopien zlozonosci wymaganych efektow
uczenia si¢ dla kwalifikacji danego pozio-
mu, sformulowanych za pomocg ogélnych
charakterystyk efektéw uczenia sie.

Rzemioslo - zawodowe wykonywanie dzia-
talnos$ci gospodarczej przez:

1. osobe fizyczng, z wykorzystaniem zawo-
dowych kwalifikacji tej osoby i jej pracy
whasnej, w imieniu wtasnym i na rachunek
tej osoby - jezeli jest ona mikroprzed-
siebiorcg, malym przedsiebiorcg albo
$rednim przedsiebiorcg w rozumieniu
ustawy z dnia 6 marca 2018 r. - Prawo
przedsigbiorcow lub

2. wspolnikéw spolki cywilnej oséb fizycz-
nych w zakresie wykonywanej przez nich
wspolnie dziatalnosci gospodarczej - je-
zeli spelniaja oni indywidualnie i facznie
warunki okreslone w pkt 1, lub

3. spolke jawna, z wykorzystaniem zawo-
dowych kwalifikacji, o ktérych mowa

6.

w art. 3 ust. 1 pkt 2 lub 3, wszystkich
wspolnikow i ich pracy wlasnej — jezeli jest
ona mikroprzedsigbiorcg, malym przed-
sigbiorcg albo $rednim przedsiebiorca
w rozumieniu ustawy z dnia 6 marca
2018 r. - Prawo przedsiebiorcéw, lub

spotke komandytowa o0séb fizycznych,
z wykorzystaniem zawodowych kwalifi-
kacji, o ktérych mowa wart. 3 ust. 1 pkt 2
lub 3, wszystkich wspélnikéw i ich pracy
wlasnej - jezeli jest ona mikroprzed-
sigbiorca, malym przedsigbiorca albo
$rednim przedsiebiorcg w rozumieniu
ustawy z dnia 6 marca 2018 r. - Prawo
przedsiebiorcow, lub

spotke komandytowo-akcyjng oséb
fizycznych, z wykorzystaniem zawodo-
wych kwalifikacji, o ktérych mowa wart.
3 ust.1 pkt 2 lub 3, wszystkich wspélni-
kow i ich pracy wlasnej — jezeli jest ona
mikroprzedsigbiorcg, matym przed-
sigbiorcg albo $rednim przedsiebiorca
w rozumieniu ustawy z dnia 6 marca
2018 r. — Prawo przedsiebiorcow, lub

jednoosobowa spodtke kapitatows, po-
wstalg na podstawie art. 551 §5 ustawy
zdnia 15 wrzes$nia 2000 r. - Kodeks spotek
handlowych (Dz.U. z 2019r. poz. 505)
w wyniku przeksztalcenia przedsiebiorcy
bedacego osoba fizyczna, wykonuja-
cego we wlasnym imieniu dziatalnos$¢
gospodarczg, z wykorzystaniem swoich
zawodowych kwalifikacji i pracy wlasnej
— jezeli powstata spotka jest mikroprzed-
sigbiorca, maltym przedsigbiorcg albo
$rednim przedsi¢biorcg w rozumieniu
ustawy z dnia 6 marca 2018 r. - Prawo
przedsiebiorcow, lub

spotke, o ktérej mowa w pkt 3-5, jezeli
dzialalno$¢ gospodarcza jest wykonywana
z wykorzystaniem zawodowych kwalifi-
kacji, o ktorych mowa w art. 3 ust. 1 pkt
21ub 3, przynajmniej jednego wspoélnika
i jego pracy wlasnej, pod warunkiem, ze
pozostalymi wspolnikami sg malzonek,
wstepni lub zstepni wspdlnika, lub
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8. wspolnikow spoltki cywilnej 0séb fizycz-
nych w zakresie wykonywanej przez nich
wspdlnie dziatalnosci gospodarczej, jezeli
dziatalno$¢ gospodarcza jest wykonywana
z wykorzystaniem zawodowych kwali-
fikacji przynajmniej jednego wspolnika
i jego pracy wlasnej, pod warunkiem,
ze pozostalymi wspdlnikami sg malzo-
nek, wstepni lub zstepni wspoélnika oraz
wszyscy wspolnicy tacznie s3 mikroprzed-
siebiorca, matym przedsigbiorcg albo
$rednim przedsigbiorcg w rozumieniu
ustawy z dnia 6 marca 2018 r. - Prawo
przedsigbiorcow.
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CZESCI — OGOLNE INFORMACJE O SYSTEMIE
KSZTALCENIA W POLSCE

System o$wiaty w Polsce przewiduje rdzne poziomy i formy nauki. Po ukonczeniu kazdego
etapu ksztalcenia uczen samodzielnie lub wraz z rodzicami, podejmie decyzje o wyborze dal-
szej drogi ksztalcenia. Ponizej przedstawiamy schemat, ktory pokazuje, jakie s mozliwosci
ksztatcenia w Polsce.

Schemat ksztalcenia w Polsce obowiazujacy od 1 wrzednia 2019 r.

Zrédlo: http://doradztwo.ore.edu.pl/sciezka-ksztalcenia/




1. STRUKTURA UCZENIA W POLSCE

Struktura uczenia w Polsce obejmuje:

1. WCZESNA EDUKACJE I OPIEKE

» placowki dla dzieci w wieku 0-3 lata: ztobki, kluby dziecigce,

« placowki dla dzieci w wieku 3-6 lat: przedszkola, oddziaty przedszkolne w szkotach
podstawowych, zespoly wychowania przedszkolnego, punkty przedszkolne.

2. SZKOLNICTWO PODSTAWOWE

« 8-letnig szkote podstawows.

3. SZKOLNICTWO PONADPODSTAWOWE

o 4-letnie liceum ogdlnoksztalcace,

o 5-letnie technikum,

+ 3-letnig branzowg szkole pierwszego stopnia,
+ 2-letnig branzowa szkole drugiego stopnia,

» 3-letnig szkole specjalng przysposabiajaca do pracy.
4. KSZTALCENIE W RZEMIOSLE

+ prowadzone w formie nauki zawodu lub przyuczenia do wykonywania okreslone;
pracy.

5. SZKOLNICTWO WYZSZE

studia licencjackie,

« studia inzynierskie,

« uzupelniajgce studia magisterskie,
 jednolite studia magisterskie,

o studia doktoranckie.

6. KSZTALCENIE DOROSLYCH

szkole podstawowg dla dorostych (7 i 8 klasa),

« 4-letnie liceum ogolnoksztalcace dla dorostych,

+ szkole policealng o okresie nauki od 1 roku do 2,5 lat,
« kwalifikacyjne kursy zawodowe,

« kursy umiejetnosci zawodowych.

11
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Wprowadzenie branzowej szkoly I stopnia, w miejsce zasadniczej szkoly zawodowej, nastgpito
1 wrzeénia 2017 r. Wprowadzenie branzowej szkoly II stopnia dla absolwentéw branzowej
szkotly I stopnia nastapi w roku szkolnym 2020/2021.

Nauka w Polsce jest obowigzkowa do ukonczenia 18-stego roku zycia.

W polskim systemie edukacji oddzielono obowiazek szkolny i obowigzek nauki. Obowigzek
szkolny (tj. obowiazek uczeszczania do 8-letniej szkoty podstawowej) dotyczy dzieci i mlo-
dziezy w wieku 7-15 lat.

Obowiazek nauki odnosi si¢ do mlodziezy w wieku 15-18 lat i moze by¢ realizowany w szko-
le ponadpodstawowej lub poprzez realizowanie przygotowania zawodowego u pracodawcy.

2. UZYSKIWANIE KWALIFIKAC]JI ZAWODOWYCH

Uzyskiwanie kwalifikacji mozliwe jest w roznych formach. Kwalifikacje nadawane sg w syste-
mie o$wiaty i szkolnictwa wyzszego, a podstawa prawna regulujacg uzyskiwanie kwalifikacji sa
m. in. nastepujace akty prawne:
« ustawa z dnia 7 wrzeénia 1991 r. o systemie o$wiaty (tj. Dz.U. z 2019 r. poz. 1481
z pézn. zm.),

« ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. - Prawo o$wiatowe (tj. Dz.U. z 2019 r. poz. 1148
z pézn. zm.),

 ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. - Prawo o szkolnictwie wyZzszym i nauce (tj. Dz.U. z 2018 r.
poz. 1668 z pdzn. zm.),

« rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogol-
nych celéw i zadan ksztalcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji
zawodow szkolnictwa branzowego. (tj. Dz.U. 2019 r. poz. 316 z p6zn. zm.),

 rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw
programowych ksztalcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych
umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego
(tj. Dz.U. 2019 1. poz. 991 z pézn. zm.),

 rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztal-
cenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (tj. Dz.U. 2019 r. poz. 652 z pdzn. zm.),

« ustawa o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji z dnia 22 grudnia 2015 r. (tj. Dz.U.
2018 r. poz. 2153 z pdzn. zm.),

» rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie
szczegdtowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz
egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie (tj. Dz.U. 2019 r. poz. 1707
z pézn. zm.).



NABYWANIE I POTWIERDZANIE KWALIFIKACJI W ZAWODZIE

W branzowych szkolach I stopnia sg nauczane zawody, w ktérych wyodrebniono jedna kwalifi-
kacje. W szkotach policealnych przewazajg zawody, w ktérych wyodrebniono jedng kwalifikacje,
a w technikach-zawody moga mie¢ maksymalnie dwie kwalifikacje. Jedna kwalifikacja moze
stanowi¢ skltadowg kilku zawodéw-kwalifikacje wyodrebnione w zawodach jednokwalifika-
cyjnych czesto stanowig skladowa zawodéw dwukwalifikacyjnych.

Zawod
Operator obrabiarek skrawajacych

BRANZOWA SZKOLA Kwalifikacja

I STOPNIA
MEC.05.

Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
(zawéd jednokwalifikacyjny)

Zawdd
Technik mechanik

Kwalifikacja

MEC.05.
TECHNIKUM Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

MEC.09.
Organizacja i nadzorowanie proceséw
produkcji maszyn i urzadzen

(zawéd dwukwalifikacyjny)

Uczniowie w trakcie nauki w branzowych szkotach I stopnia (w tym mltodociani pracownicy
zatrudnieni u pracodawcy niebedacego rzemiesélnikiem), technikach, branzowych szkotach
IT stopnia oraz w szkotach policealnych przystepuja do egzamindéw zawodowych w danych
zawodach. Do tego samego egzaminu przystapi¢ moga réwniez uczniowie branzowych szkoét
I stopnia (bedacy mlodocianymi pracownikami zatrudnionymi u pracodawcy bedacego rze-
mieslnikiem) oraz uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego (jednej z pozaszkolnych
form ksztalcenia).

Kwalifikacje w zawodzie mozna nabywa¢ takze na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.
Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest prowadzony wedlug programu nauczania uwzgledniajacego
podstawe programowg ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, w zakresie wybranej
kwalifikacji.
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Kwalifikacyjne kursy zawodowe moga by¢ prowadzone przez szkoly w zakresie zawodoéw,
w ktorych ksztalcg oraz w zakresie innych zawodow przypisanych do tej samej branzy.

Po ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego, absolwenci kursu moga przystapi¢ do
egzaminu zawodowego w zakresie danej kwalifikacji w zawodzie celem uzyskania certyfikatu
kwalifikacji zawodowej. Warunkiem uzyskania dyplomu zawodowego jest zdanie egzaminow
ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie oraz posiadanie wlasciwego
dla danego zawodu poziomu wyksztalcenia.

Kwalifikacje w zawodzie mozna takze uzyska¢ w trybie tzw. eksternistycznych egzaminéw
zawodowych, do ktérych moga przystapic¢ osoby, ktore co najmniej dwa lata ksztalcily sie lub
co najmniej dwa lata pracowaly w danym zawodzie. Mozliwo$¢ taka dotyczy wigkszosci kwa-
lifikacji zawodowych (poza przede wszystkim zawodami z branzy opieki zdrowotne;j).

Egzamin zawodowy w zakresie danej kwalifikacji w zawodzie przeprowadzany jest w tym sa-
mym terminie i na tych samych zasadach zaréwno dla uczniéw i absolwentéw szkot, jak i dla
stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych czy eksternéw (osob ktdre chcg potwierdzi¢
swoje kwalifikacje zawodowe nabyte w trakcie pracy, lub po co najmniej 2 latach ksztatcenia
w danym zawodzie).

Egzaminy zawodowe prowadza Okregowe Komisje Egzaminacyjne (OKE).

DODATKOWE UMIEJETNOSCI ZAWODOWE W ZAKRESIE WYBRANYCH ZAWODOW
SZKOLNICTWA BRANZOWEGO

Szkota prowadzaca ksztalcenie zawodowe moze zaoferowac uczniowi przygotowanie do na-
bycia dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych zawodéw, dodatkowych
umiejetnosci zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym
Systemie Kwalifikacji.

W szkole przygotowanie do nabycia dodatkowych umiejetnosci zawodowych, podobnie jak
przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych
funkcjonujacych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji, moze by¢ realizowane w wymiarze
wynikajagcym z réznicy miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu
ksztalcenia zawodowego okreslong w ramowym planie nauczania dla danego typu szkoty
prowadzacej ksztalcenie zawodowe a minimalng liczba godzin ksztalcenia zawodowego dla
kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie szkolnictwa branzowego okreslong w podstawie
programowej ksztalcenia w danym zawodzie szkolnictwa branzowego.
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CZESCII — INFORMACJE ZAWODOZNAWCZE

1. DANE ZAWODOZNAWCZE

SYNTEZA ZAWODU — OPERATOR OBRABIAREK SKRAWAJACYCH

Operator obrabiarek skrawajgcych obrabia przedmioty z metalu
lub tworzyw sztucznych za pomocq obrabiarek konwencjonal-
nych lub sterowanych numerycznie zgodnie z wymaganiami
dokumentacji technicznej; obstuguje i nadzoruje uniwersalne,
potautomatyczne i automatyczne obrabiarki skrawajgce; przy-
gotowuje stanowisko pracy, ustawia parametry i nadzoruje
prace obrabiarek; czysci i konserwuje obstugiwane maszyny,
urzqdzenia i przyrzgdy.

Do zawodu operator obrabiarek skrawajacych (kwalifikacja pelna) przypisany jest III poziom
Polskiej Ramy Kwalifikacji (PRK).

GEOWNE ZADANIA ZAWODOWE

Absolwent szkoty prowadzacej ksztalcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych
powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych w zakresie
kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych:

1. przygotowywania obrabiarek skrawajacych konwencjonalnych i sterowanych nume-
rycznie do planowanej obrobki,

2. wykonywania obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych, zgodnie
z dokumentacjg technologiczna,

3. wykonywania obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie, zgodnie z doku-

mentacja technologiczna.
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KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE

W zawodzie operator obrabiarek skrawajacych wyodrebniono jedng kwalifikacje czastkowa:

Uzytkowanie obrabiarek

MEC.05. skrawajacych 3
o=
-
WARUNKI PRACY

Po zdobyciu zawodu bedziesz pracowal:
« w pomieszczeniach zamknietych, w halach produkcyjnych lub remontowych,
» czesto w jednej pozycji ciala,

 najczesciej 8 godzin dziennie (w dni powszednie), w statych przedzialach czasowych,
czasami ze wzgledu na specyfike firm - w systemie zmianowym,

+ indywidualnie lub w zespotach,

+ znarazeniem na wirujace cz¢$ci maszyn (koniecznos¢ dostosowania odziezy roboczej,
stosowania ubrania i okularéw ochronnych, a niekiedy stuchawek ochronnych).

<

PREFEROWANE W ZAWODZIE PREDYSPOZYCJE

W zawodzie operator obrabiarek skrawajacych preferowane sg nastepujace predyspozycje:
o« latwo$¢ przetwarzania informacji,
« koordynacja wzrokowo-ruchowa,
« spostrzegawczosc,
o refleks,

o zrecznos¢ rak,

» zdolno$¢ do dlugiej koncentracji na wykonywanych operacjach technologicznych,
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« uzdolnienia techniczne,

» wyobraznia przestrzenna,

« dokfadnos$¢ w wykonywaniu prac,

« odpowiedzialnos¢,

» odporno$¢ emocjonalna i na stres,

« umiejetno$¢ wspotpracy w zespole,

« umiejetnos$¢ podporzadkowania sie przepisom,

» znajomos$¢ wlasnych mozliwosci oraz ograniczen.

PRZECIWWSKAZANIA DO ROZPOCZECIA PRACY I KSZTALCENIA W DANYM
ZAWODZIE LUB SZKOLE

Do przeciwwskazan wykonywania zawodu operator obrabiarek skrawajacych naleza:

» choroby osrodkowego ukladu nerwowego (zaburzenia réwnowagi, zawroty glowy,
epilepsja),

 stany depresyjne,

o alergie (metale cigzkie),

» choroby ograniczajace sprawnos¢ konczyn (np. reumatyzm, choroby uktadu kostno-
-stawowego),

+ choroby ukladu krazenia,

« choroby narzadu stuchu z niedostuchem,

 niektdre wady wzroku niepoddajace sie korekcie szkltami optycznymi,
» choroby zwigzane z utratg przytomnosci,

« przewlekte choroby uktadu oddechowego,

» brak widzenia przestrzennego (praca przy maszynach).
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PLUSY I MINUSY ZAWODU
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PLUSY ZAWODU

MINUSY ZAWODU

duze zapotrzebowanie na operatoréw obrabiarek
skrawajacych na rynku pracy,

mozliwos¢ cigglego rozwoju swoich kompetencji
personalno-spotecznych poprzez odpowiednie
funkcjonowanie w grupie podczas rozwigzywa-
nia zadan zawodowych,

mozliwo$¢ rozwoju wlasnej kreatywno$ci oraz
realizacji w praktyce zainteresowan technicz-
nych,

mozliwo$¢ wytwarzania produktéw na podsta-
wie dokumentacji technologicznej, zawierajacej
nowe - czasami innowacyjne rozwigzania (wply-
wa na podwyzszenie motywacji do rozwijania
kompetencji zawodowych),

mozliwos¢ cigglego doskonalenia zawodowego
w zakresie technologii wytwarzania i inzynierii
materiatowej,

wysokie wynagrodzenie za prace (czgsto prze-
wyzszajace wysokos¢ $redniego wynagrodzenia
w gospodarce),

mozliwos$¢ udzialu w targach i szkoleniach
z zakresu: budowy i wyposazenia wspotczesnych
obrabiarek skrawajacych, manualnego progra-
mowania obrabiarek sterowanych numerycznie,
wykorzystania oprogramowania CAD/CAM
w wytwarzaniu cze$ci maszyn,

mozliwo$¢ wspotpracy lub podjecia pracy w fir-
mach z branzy obrébki bezubytkowej i obrobki
przyrostowej (np. w firmach wykorzystujacych:
komputerowo sterowane wypalanie plazma lub
laserem, komputerowo sterowane ciecie wodg -
WATERJET, komputerowo wspomagane szybkie
prototypowanie - RAPID PROTOTYPING) z
uwagi na wykorzystywanie przez nie tych sa-
mych lub analogicznych metod programowania
maszyn produkcyjnych,

mozliwo$¢ wykonywania zawodu, ktéry z uwagi
na swoja interdyscyplinarno$¢ jest zawodem
przysztosci (niezbednym podczas nadchodzacej
rewolucji ,,od PRZEMYSLU 3.0 do PRZEMY-
SLU 4.0”),

mozliwo$¢ prowadzenia szkolen i uczenia osob
przygotowujacych sie do zawodu.

praca w warunkach stojacych, przy wirujacych
cze$ciach maszyn i w halasie,

kontakt ze $rodkami szkodliwymi (chlodziwa
i oleje mogace powodowa¢ podraznienia skory
lub uktadu oddechowego oraz alergie),

koniecznoé¢ pracy zmianowej, w tym popo-
tudniami, a czasami w weekendy w duzych
zaktadach pracy,

konieczno$¢ nieustannej koncentracji na pracy
(niebezpieczne wirujace przedmioty),

mozliwa praca pod presja czasu,

duza odpowiedzialno$¢ podczas wykonywania
zadan zawodowych, ewentualne bledy moga
doprowadzi¢ do kosztownych przestojow
(uszkodzenie obrabiarki), wystepowania brakéw
produkcyjnych i demotywowa¢ do dalszej pracy,

koniecznoé¢ zachowania dobrej sprawnoéci fi-
zycznej (szczegolnie podczas obrobki przedmio-
tow o duzych gabarytach - transport i montaz
na obrabiarce cigzkich pétfabrykatow),

konieczno$¢ radzenia sobie z zadaniami zawo-
dowymi, jesli:
kandydatowi do pracy brakuje wyobrazni
przestrzennej i uzdolnien technicznych,

kandydat do pracy nie ma zdolno$ci manu-
alnych i wlasciwej koordynacji wzrokowo-
-ruchowej,

kandydat do pracy ma stabe wyksztalcenie
ogolne i techniczne,

kandydatowi do pracy brakuje cierpliwosci
i odpornosci psychicznej na stres.




TYPOWE DLA ZAWODU MIEJSCA PRACY

Absolwent szkoly ksztalcacej w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych moze podejmowac
prace w:

» przedsiebiorstwach przemystowych zajmujacych sie obrobka metali,

+ przedsiebiorstwach ustugowych swiadczacych ustugi na konwencjonalnych i sterowa-
nych numerycznie obrabiarkach,

« zaktadach przemystu metalowego w dziatach produkcyjnych, naprawczych, w narze-
dziowniach, prototypowniach, itp.,

+ przedsigbiorstwach produkcyjnych wykorzystujacych obrébke skrawaniem, zajmu-
jacych sie wytwarzaniem i eksploatacjg maszyn i urzagdzen mechanicznych, maszyn
budowlanych, samochodéw i ciggnikow,

» zakladach budowy i eksploatacji taboru kolejowego, budowy silnikéw spalinowych
i turbinowych, napedéw hydraulicznych, wyposazenia samolotéw i $migtowcow.

Absolwent moze otworzy¢ wilasng dzialalno$¢ gospodarcza.

=4

TYPOWE DLA ZAWODU STANOWISKA PRACY

Do typowych stanowisk pracy tego zawodu naleza:
« docieracz-polerowacz,
o frezer,
+ operator automatycznej obrobki skrawaniem,
« operator maszyn do obrobki skrawaniem,
« operator obrabiarek skrawajacych,
« operator obrabiarek sterowanych numerycznie,
« operator obrabiarek zespotowych,
e strugacz,
o szlifierz metali,
« szlifierz-ostrzarz,
o tokarz w metalu,

+ tokarz/frezer obrabiarek sterowanych numerycznie,
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+ ustawiacz maszyn do obrébki skrawaniem,
« wiertacz w metalu,

o wlasciciel zakladu.

E=1

TYPOWE DLA ZAWODU WYPOSAZENIE STANOWISK PRACY

Stanowisko pracy operatora obrabiarek skrawajacych zlokalizowane jest w halach produkcyj-
nych i przemystowych wyposazonych w: centralne ogrzewanie, wentylacje oraz oswietlenie
dzienne i sztuczne.

Zdjecie z filmu stanowigcego oprawe multimedialng do niniejszej informacji zawodoznawczej.

Typowe wyposazenie stanowiska pracy operatora obrabiarek skrawajacych stanowia:

» obrabiarki do skrawania metali i tworzyw sztucznych,
» narzedzia skrawajace,
 oprzyrzadowanie do obrabiarek skrawajacych,

« narzedzia pomiarowe i kontrolne.

CENTRUM OBROBKOWE

centra do cz¢éci typu korpus: frezarskie, wytaczarsko-frezarskie, szlifierskie,

centra do czgsci obrotowo-symetrycznych: tokarskie, szlifierskie,

specjalne — o okres$lonym przeznaczeniu technologicznym,

inne - elektroerozyjne, laserowe.




OBRABIARKI DO SKRAWANIA METALI

W obrdbce skrawaniem metali stosuje si¢ obrabiarki do skrawania metali, takie jak:

tokarki (np. wielonozowe, kopiarki, péfautomaty i automaty tokarskie, uchwytowe,
ktowe, tarczowe, rewolwerowe, karuzelowe, zataczarki),

frezarki (np. pionowe i poziome, uniwersalne, do két zgbatych, do gwintéw, do rowkéw,
do grawerowania, kopiarki),

wiertarki (np. stolowe, kolumnowe, promieniowe, wspdtrzednosciowe, wielowrze-
cionowe),

wytaczarki (np. pionowe, poziome, jednowrzecionowe, wielowrzecionowe, stojakowe,
bezstojakowe oraz wspdlrzednosciowe),

przecinarki (np. pity mechaniczne: ramowe, tarczowe, tasmowe i cierne),

strugarki (ogélnego przeznaczenia (wzdluzne, poprzeczne i pionowe (tzw. dlutownice)
oraz specjalizowane (do kot zebatych, do obrobki krawedzi blach, do 16z obrabiarek,
kopiarki),

przeciagarki (do otworéw i do plaszczyzn),

szlifierki (np. do plaszczyzn, do watkéw, do otwordw, honownice, dogladzarki, docie-
raczki, polerki oraz specjalnego przeznaczenia).

NARZEDZIA SKRAWAJACE

Noze:

no6z tokarski (np. zdzieraki i wykanczaki; lewe, prawe i obustronne; zwykle i ksztattowe),
ndz strugarski,

no6z dlutowniczy.

Frezy

frez walcowy,

frez czotowy,

frez walcowo-czolowy;,
frez tarczowy,

frez katowy,

frez ksztaltowy,

frez do gwintéw,

frez modutowy do kot zebatych.
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Narzedzia do otworow

wiertlo,

nawiertak,

rozwiertak,

poglebiacz (narzedzie skrawajace),

glowica wiertarska.

Narzedzia szlifierskie

$ciernice (np. plaskie, pierScieniowe, garnkowe, talerzowe i trzpieniowe),
osetki i glowice do honowania,
tasmy Scierne,

pldtna Scierne.

Narzedzia do ciecia

brzeszczoty (np. do pil ramowych),

pily tarczowe (np. ze stali szybkotnacej, z nakltadkami z weglikéw spiekanych),
pily tasmowe (ze stali szybkotnacej),

pily Scierne tarczowe,

pily $cierne tasmowe.

Przeciggacze

przeciagacz do otworéw,

przeciagacz do powierzchni zewnetrznych.

OPRZYRZADOWANIE DO OBRABIAREK SKRAWAJACYCH:

przyrzady do mocowania przedmiotu obrabianego (np. kly: stale, samonastawne
i obrotowe; imadta maszynowe, pryzmy, dociski, uchwyty trojszczekowe, tarcze tokarskie
czteroszczekowe, uchwyty magnetyczne, podzielnice, tarcze zabierakowe, zabieraki state
i samozaciskowe; podtrzymki stale i ruchome; trzpienie: stale, nastawne i rozprezne),

przyrzady do mocowania narzedzi (np. imaki, gtowice narzedziowe, gtowice rewol-
werowe, uchwyty, tuleje i oprawki redukcyjne i zaciskowe).

NARZEDZIA DO GWINTOW

gwintownik,
narzynka,

noze tokarskie do gwintow,



« frezy krazkowe do gwintow,
» S$ciernice wielorowkowe do gwintéw,

 glowica gwinciarska.

NARZEDZIA POMIAROWE I KONTROLNE

o wzorce pomiarowe (np. przymiar kreskowy, ptytki wzorcowe, waleczki pomiarowe,
kulki pomiarowe, szczelinomierze, promieniomierze, plytki katowe, katomierze, liniaty
krawedziowe i wzorce chropowatosci),

« sprawdziany (np. do watkéw, do otworéw, do gwintéw zewnetrznych, do gwintow
wewnetrznych),

o przyrzady pomiarowe (np. macki pomiarowe, suwmiarki uniwersalne, glebokosciomierze
suwmiarkowe, wysokos$ciomierze suwmiarkowe, katomierze noniuszowe, mikrometry
zewnetrzne, mikrometry wewnetrzne, gtebokosciomierze mikrometryczne, Srednicowki
mikrometryczne, czujniki pomiarowe, $rednicéwki czujnikowe i profilometry).

Kazde stanowisko pracy z obrabiarka do metali wyposazone jest w:

+ klucze (m.in. plaskie, oczkowe, imbusowe, dynamometryczne),
 narzedzia do ustawiania maszyn,

« uchwyty i przyrzady,

+ plyny techniczne i smary,

« $rodki techniczne do sprzgtania stanowiska i usuwania widréw,

« $rodki ochrony indywidualne;j.
ODZIEZ ROBOCZA

Operator obrabiarek skrawajacych powinien by¢ ubrany w odziez robocza, Scisle przylegajaca,
dotyczy to przede wszystkim rekawéw przy nadgarstkach obstugujacego, ktére powinny by¢
opiete. Obstugujacy powinien pracowac z nakryta glowa i w obuwiu roboczym. Pracownik
na tym stanowisku pracy powinien by¢ zaopatrzony w rekawice ochronne, okulary ochronne,
a w razie potrzeb ochronniki stuchu (nauszniki lub wktadki przeciwhatasowe).

Slowniczek najwazniejszych pojec:

« obrdbka skrawaniem - rodzaj obrobki ubytkowej polegajacy na zdejmowaniu ($cinaniu)
malych czesci obrabianego materiatu zwanych widrami. Obrdbka skrawaniem prowadzi
do nadania obrabianemu przedmiotowi zadanego ksztaltu, wymiaréw oraz wlasciwosci
powierzchni za pomocg narzedzia skrawajgcego. Obrobka skrawaniem dzieli si¢ obrobke
widrowg oraz obrdbke $cierng;
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obrébka wiorowa — wykonywana jest narzedziami skrawajacymi o okreslonej liczbie
i geometrii ostrzy skrawajacych (jedno lub kilka ostrzy), a skrawana warstwa materiatu
usuwana jest w postaci wioréow, o okreslonym ksztalcie, zaleznym od takich czynnikow
jak: geometria ostrza narzedzia skrawajacego, wlasnosci materiatu obrabianego, posuwu,
glebokosci warstwy skrawanej i predkosci skrawania;

obrobka s$cierna — wykonywana narzedziami o niepoliczalnej liczbie i nieokreslonej geo-
metrii ostrzy zwigzanych ze soba spoiwem, a naddatek materialu usuwany jest w postaci
bardzo drobnych widréw, opitkéw lub czastek wyrywanych z materiatu sitami tarcia, ten
naddatek moze ulec stopieniu lub spaleniu;

obrabiarka skrawajaca - maszyna do nadawania obrabianemu przedmiotowi wymagane-
go ksztaltu, wymiardw i wlasciwosci powierzchni przez oddzielenie nadmiaru materiatu
w postaci wiéréw za pomocg zamocowanych w obrabiarce narzedzi skrawajacych. Proces
skrawania zachodzi na obrabiarkach skrawajacych dzigki odpowiednim ruchom wykony-
wanym przez narze¢dzie skrawajgce i przedmiot obrabiany;

narzedzie skrawajace - narzedzie przeznaczone do wykonywania obrébki ubytkowej po-
legajacej na skrawaniu, w wyniku ktérego powstaja widry o okreslonym ksztalcie. Cecha
wszystkich narzedzi skrawajacych jest klinowy ksztalt czesci roboczej, zwanej ostrzem
skrawajacym;

tokarka - obrabiarka skrawajgca przeznaczona przede wszystkim do toczenia przedmio-
tow. Przedmiot obrabiany zamocowany we wrzecionie za pomocg uchwytu wykonuje ruch
obrotowy, a narzedzie (zazwyczaj ndz tokarski) zamocowane w imaku narzedziowym lub
koniku przesuwa si¢ ruchem posuwowym wzdtuz lub prostopadle do osi toczonego przed-
miotu albo wykonuje oba te ruchy jednoczesnie. Powierzchnie toczonych przedmiotow
moga by¢ walcowe, stozkowe, kuliste, oraz krzywoliniowe. Poza toczeniem na tokarce moz-
na wykonywac¢ operacje: wytaczania, wiercenia, rozwiercania, przecinania, gwintowania
i radetkowania, a z uzyciem dodatkowych przyrzadéw réwniez frezowania i szlifowania;

frezarka — obrabiarka skrawajaca przeznaczona do frezowania. Narzedzie nazywane frezem
mocuje si¢ w gniezdzie wrzeciona (bezposrednio lub za posrednictwem uchwytu). Wyko-
nuje ono ruch obrotowy. Przedmiot obrabiany zamocowany na stole frezarki, zazwyczaj za
pomocg imadfa maszynowego, wykonuje wzgledem freza ruch postgpowy lub obrotowy.
Najczesciej wykonywane prace na frezarce to frezowanie plaszczyzn, frezowanie powierzchni
ksztaltowych, frezowanie rowkow i uzebien kot zebatych;

wiertarka — obrabiarka skrawajgca przeznaczona do wiercenia, czyli wykonywania otworéw
w pelnym materiale za pomocg narzedzia zwanego wiertlem. Wiertlo mocuje si¢ w gniezdzie
wrzeciona (bezposrednio lub za posrednictwem uchwytu). Wykonuje ono jednocze$nie ruch
obrotowy i jednocze$nie ruch prostoliniowy w gtab przedmiotu obrabianego. Przedmiot
obrabiany zamocowany na stole wiertarki, zazwyczaj za pomoca imadfa maszynowego,
nie przemieszcza si¢ wzgledem wiertla. Poza wierceniem na wiertarce mozna wykonaé
operacje: pogtebiania, rozwiercania i gwintowania;

szlifierka - obrabiarka skrawajgca przeznaczona do szlifowania, za pomoca narzedzia skra-
wajgcego w postaci ciernicy, osetki lub tasmy i ptétna $ciernego. Narzedzie (lub narzedzia)
mocuje si¢ w gniezdzie wrzeciona (bezposrednio lub posrednio). Wykonuje ono (lub one)



szybki ruch obrotowy lub réwnoczesnie ruch obrotowy i postepowy. Przedmiot obrabiany,
zazwyczaj wczesniej utwardzony, nie porusza si¢ albo porusza si¢ ruchem prostoliniowym
(szlifowanie ptaszczyzn) lub obrotowym (szlifowanie watkéw, otwordw i plaszczyzn);

o strugarka - obrabiarka skrawajaca przeznaczona do strugania i dlutowania, za pomoca
narzedzia skrawajacego w postaci noza strugarskiego. W strugarkach poprzecznych na-
rzedzie wykonuje ruch prostoliniowy posuwisto-zwrotny, a przedmiot obrabiany skokowy
ruch pomocniczy, zazwyczaj prostoliniowy. Natomiast w strugarkach wzdtuznych przed-
miot obrabiany wykonuje ruch prostoliniowy posuwisto-zwrotny, a narzedzie skokowy
ruch pomocniczy. Podczas strugania pionowego, narzedzie wykonuje ruch prostoliniowy
w kierunku pionowym, a ruch pomocniczy wykonuje przedmiot. Wykorzystuje si¢ je do
obrébki powierzchni plaskich, przy nacinaniu rowkoéw i uzebien kot zebatych;

o obrabiarka sterowana numerycznie — obrabiarka, w ktdrej obrobka odbywa si¢ w trybie
pétautomatycznym lub automatycznym, z symbolicznym zapisem informacji, w posta-
ci programu sterujacego. Program sterujacy jest podzielony na bloki danych opisujace
kolejne sekwencje procesu obrébki. Bloki z kolei sktadajg si¢ ze stéw, a stowa definiujg
w okreslone funkgcje (tzw. G-kody). Dzigki mozliwosci zapisu kolejnych krokéw operacji
technologicznych za pomoca sformalizowanej struktury programu sterujacego uzyskuje
sie powtarzalno$¢ procesu obrdbki;

o centrum obrébkowe — obrabiarka sterowana numerycznie, ktéra zapewnia zgodnie ze
swoimi mozliwosciami technologicznymi, wykonanie w jednym zamocowaniu przedmiotu
duzej liczby zabiegéw obrobkowych za pomocg réznych narzedzi w takim zakresie, aby
po obrobce uzyska¢ przedmiot w petni lub w duzej czesci obrobiony. W celu wypelnienia
tych zadan centrum obrébkowe zostalo wyposazone w magazyn narzedzi z mozliwos$cia
ich automatycznej wymiany.

2. MOZLIWOSCI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

SCIEZKA UZYSKANIA KWALIFIKACJI NIEZBEDNYCH DO WYKONYWANIA
ZAWODU OPERATOR OBRABIAREK SKRAWAJACYCH

Po ukonczeniu 8-letniej szkoly podstawowej kwalifikacje mozna uzyska¢ poprzez nauke
w 3-letniej branzowej szkole I stopnia w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych, w ramach
kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych.

Przystapienie w trakcie nauki do egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji MEC.05.
Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych i jego zdanie daje mozliwo$¢, po ukonczeniu szkoty,
uzyskania dyplomu zawodowego w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych na podstawie
$wiadectwa ukonczenia branzowej szkoly I stopnia oraz certyfikatu kwalifikacji zawodowej
MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych.

Podczas nauki umieje¢tnosci praktyczne uczen zdobywa w: zakladach produkcyjnych, warszta-
tach rzemieslniczych, w ktérych moze odbywa¢ praktyczng nauke zawodu, a takze w szkolnych
placéwkach ksztalcenia praktycznego.
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Kwalifikacje w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych mozna takze uzyska¢ po zdaniu
egzaminu czeladniczego potwierdzonego wydaniem $wiadectwa czeladniczego.

Kwalifikacje w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych mozna takze uzyskaé poprzez
korzystanie z oferty kwalifikacyjnych kurséw zawodowych w ramach kwalifikacji MEC.05.
Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych.

SCIEZKI UZYSKIWANIA KWALIFIKACJI W ZAWODZIE

Sciezka 1.

BRANZOWA SZKOEA 1 STOPNIA
3 LATA

w zawodzie
Operator obrabiarek skrawajacych

+ zdanie egzaminéw zawodowych

SZKOLA z kwalifikacji:
PODSTAWOWA » MEC.05.
Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
8 LAT b

+ zdanie egzaminu czeladniczego

¥

Zawéd:
Operator obrabiarek skrawajacych




Sciezka dla uczniéw, ktérzy po ukoniczeniu branzowej szkoty I stopnia chcieliby kontynuowacé
nauke.

BRANZOWA SZKOEA I1 STOPIA
2 LATA

w zawodzie
Technik mechanik
(szkota z maturg)

+ zdanie egzaminéw zawodowych
z kwalifikacji:

MEC.09.
Organizacja i nadzorowanie
procesow produkcji

BRANZOWA SZKOEA I STOPNIA 1 f
maszyn i urzadzen

3LATA
w zawodzie
Operator obrabiarek Zawod:
skrawajacych Technik mechanik

(pod warunkiem zdania réwniez egzaminu
zawodowego lub czeladniczego w zawodzie
operator obrabiarek skrawajgcych)

KWALIFIKACYJNY KURS ZAWODOWY
z kwalifikacji

MEC.09.
Organizacja i nadzorowanie
proceséw produkcji maszyn i urzadzen

+ zdanie egzaminu zawodowego
z tej kwalifikacji

MOZLIWOSCI KONTYNUACJI NAUKI LUB UZUPEENIANIA KWALIFIKAC]JI
- OPERATOR OBRABIAREK SKRAWAJACYCH

KURSY I SZKOLENIA DOKSZTALCAJACE

Kazdy operator obrabiarek skrawajacych powinien ustawicznie doskonali¢ wlasne umiejet-
nosci zawodowe. Moze poszerza¢ je poprzez udzial w targach i szkoleniach z zakresu wiedzy
z technologii mechanicznej, budowy i wyposazenia wspolczesnych obrabiarek skrawajacych,
manualnego programowania obrabiarek sterowanych numerycznie oraz wykorzystania opro-
gramowania CAD/CAM w wytwarzaniu czesci maszyn, organizowanych przez zaktady pracy,
producentéw urzadzen i oprogramowania oraz organizacje branzowe. Moze takze uzupelniaé
kwalifikacje czastkowe poprzez udzial w kursach umiejetnosci zawodowych o charakterze
pokrewnym do posiadanych kwalifikacji lub uzupelnia¢ kwalifikacje rynkowe np. w zakresie
innych zawoddéw branzy mechanicznej ($lusarz, mechanik monter maszyn i urzadzen, technik
spawalnictwa).
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3. SYTUACJA ZAWODU NA RYNKU PRACY
ZAPOTRZEBOWANIE

Operator obrabiarek skrawajacych to zawdd, na ktory jest stalte duze zapotrzebowanie. Na
rynku brakuje fachowcdéw, znajacych najnowsze technologie wykorzystywane podczas pracy
z nowoczesnymi obrabiarkami. Rynek ustug mechanicznych jest od lat w dynamicznym roz-
woju technologicznym, a zapotrzebowanie na przekwalifikowywanie operatoréw obrabiarek
skrawajacych jest konieczne. Operator obrabiarek skrawajacych bez doswiadczenia najczesciej
moze podjaé prace w miejscu praktyk, odbywanych w trakcie edukacji. Operator obrabiarek
skrawajacych moze znalez¢ zatrudnienie podobnie jak w zakladach pracy z branzy mecha-
nicznej, ale takze niemalze we wszystkich branzach zwigzanych z produkcja, gdzie wystepuja
procesy obrébcze materialéw metalowych i z tworzyw sztucznych.

Stopniowo, ale skutecznie odchodzi si¢ od maszyn obrébczych sterowanych recznie, poniewaz
jest to mniej dokladny i przede wszystkim mniej wydajny sposéb obrébki niz praca na maszy-
nach sterowanych numerycznie CNC. W tych okoliczno$ciach zawod operatora obrabiarek
skrawajacych z umiejetnosciami w zakresie CNC - jest bardzo przysztosciowy. Przemyst wy-
tworczy przeszedl niesamowita zmiane, od kiedy wprowadzono technologi¢ komputerowego
sterowania urzadzeniami numerycznymi, a niemal wszystkie firmy tego typu poddaly si¢ tej
rewolucji wprowadzajac obrabiarki sterowane numerycznie. Operator maszyn skrawajacych
posiadajac umiejetnosci obstugi i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie, moze
podjaé prace w firmach z branzy obrébki bezubytkowej i obrébki przyrostowej (np. w firmach
wykorzystujacych: komputerowo sterowane wypalanie plazma lub laserem, komputerowo ste-
rowane ci¢cie woda - WATERJET, komputerowo wspomagane szybkie prototypowanie — RA-
PID PROTOTYPING) z uwagi na wykorzystywanie przez nie tych samych lub analogicznych
metod programowania maszyn produkcyjnych.

Czynnik ludzki jest jednak mimo wszystko wcigz istotny. Operator maszyn CNC obstuguje
bowiem skomplikowane urzadzenia i zespoly urzadzen, monitoruje na biezaco ich prace oraz
przeprowadza czynnosci diagnostyczne i serwisowe. Biorgc pod uwage fakt, Ze sterowanie nu-
meryczne wyznaczylo standardy obstugi maszyn obrébczych na wiele lat, mozna by¢ pewnym,
ze operator maszyn CNC jeszcze przez dlugi czas bedzie wzietym zawodem. Zawdd operator
maszyn skrawajacych, z uwagi na swojg interdyscyplinarnos¢ jest zawodem przysztosci. Po-
siadanie wiedzy i umiejetnosci z zakresu inzynierii mechanicznej, automatyki przemystowej
i informatyki jest i bedzie walorem na rynku pracy podczas nadchodzacej rewolucji ,,od
PRZEMYSLU 3.0 do PRZEMYSLU 4.0. Rozwijajacy sie wlasnie nowy standard w sterowaniu
obrabiarek - DNC (DNC - Direct Numerical Control) czyli rozproszone sterowanie numerycz-
ne, nazywane tez sieciowym sterowaniem numerycznym, wyznacza kierunek w jakim bedzie
rozwijala si¢ powyzsza branza podczas rewolucji do PRZEMYSLU 4.0.

Po zdaniu matury moze rowniez kontynuowac nauke na studiach wyzszych, takich jak: tech-
nologia maszyn, budowa maszyn, czy kierunki inzynierskie zwigzane z mechatronika i innymi
wspolczesnymi technologiami przemystowymi, otrzymac zatrudnienie w miejscach, gdzie
potrzebny jest pracownik obstugi maszyn i urzadzen oraz obrabiarek albo otworzy¢ wlasna
dziatalnos¢ gospodarcza.



PROGNOZA ZAPOTRZEBOWANIA NA PRACOWNIKOW W ZAWODACH SZKOL-
NICTWA BRANZOWEGO NA KRAJOWYM I WOJEWODZKIM RYNKU PRACY

Prognoza zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego zostata opu-
blikowana obwieszczeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie
prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym
i wojewddzkim rynku pracy.

Prognoza stanowi syntetyczne ujecie réznych zrddet opisujacych tendencje na rynku pracy
w odniesieniu do strategii rozwoju panstwa i regionéw. Celem prognozy jest dostarczenie
informacji do ksztaltowania oferty szkolnictwa branzowego we wtasciwy sposéb do potrzeb
krajowego i wojewddzkiego rynku pracy, a co za tym idzie dopasowanie oferty szkolnictwa
branzowego do potrzeb krajowego i wojewddzkiego rynku pracy.

W dokumencie mozna znalez¢ uporzadkowany alfabetycznie wykaz zawodow szkolnictwa
branzowego, na ktore - ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju panstwa - prognozowane jest
szczegdlne zapotrzebowanie na krajowym rynku pracy. W zestawieniu znajduja sie réwniez
dane dotyczace rynku pracy w poszczegdlnych wojewddztwach, dla zawodow dla ktérych
prognozowane jest istotne i umiarkowane zapotrzebowanie na pracownikéw.

Prognoza taka ma ukazywac sie corocznie w terminie do dnia 1 lutego danego roku.

1. Zawdd operator obrabiarek skrawajacych w prognozie zapotrzebowania na pracowni-
kéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym rynku pracy.

W prognozie na rok szkolny 2020/2021 zawdd operator obrabiarek skrawajacych znaj-
duje sie wérdd 20 zawodow dla ktérych, ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju panstwa,
prognozowane jest szczegdlne zapotrzebowanie na pracownikéw na krajowym rynku
pracy.

2. Zawdd operator obrabiarek skrawajacych w prognozie zapotrzebowania na pracowni-
kow w zawodach szkolnictwa branzowego na wojewddzkim rynku pracy.

W prognozie na rok szkolny 2020/2021 dla zawodu operator obrabiarek skrawajacych
zapotrzebowanie na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na poszcze-
gélnych wojewoddzkich rynkach pracy przedstawia si¢ nastepujaco:
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dolnoslgskie TAK —
kujawsko-pomorskie TAK -
lubelskie TAK —
lubuskie TAK —
todzkie TAK —
malopolskie TAK —
mazowieckie TAK —
opolskie TAK —
podkarpackie TAK —
podlaskie TAK —
pomorskie TAK —
slaskie TAK —
swigtokrzyskie TAK —
warminsko-mazurskie TAK —
wielkopolskie TAK —
zachodniopomorskie TAK —
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1747 18132 544 2265 205 1294 128 1672
634 6242 64 499 36 527 32 1284
309 3393 122 383 28 500 26 1320
841 11186 63 781 65 591 70 920
286 1560 35 89 31 83 10 55

KZSZ — Klasyfikacja Zawodow Szkolnictwa Zawodowego
Zrédlo:  Gléwny Urzqd Statystyczny ,Zapotrzebowanie rynku pracy na zawody z systemu szkolnictwa zawo-
dowego” 2018.

(6
(@

A —

ZAROBKI

Zarobki w branzy mechanicznej s3 zréznicowane. Miesieczne wynagrodzenie calkowite na
stanowisku operator obrabiarek skrawajacych wynosi okoto 4 000 PLN. Co drugi operator
obrabiarek skrawajacych otrzymuje pensje od 3 400 PLN do 4 760 PLN. 25% najgorzej wyna-
gradzanych operatoréw obrabiarek skrawajacych zarabia ponizej 3 400 PLN brutto. Na zarobki
powyzej 7 460 PLN brutto moze liczy¢ grupa 25% najlepiej oplacanych operatoréw obrabiarek
skrawajacych'.

MIESIECZNE WYNAGRODZENIE CALKOWITE BRUTTO NA STANOWISKU OPERATOR OBRABIAREK SKRAWAJACYCH

50% oséb zarabia mniej 4000 PLN 50% oséb zarabia wiecej

ponizej rynku powyzej rynku
rynkowa

1 http://wynagrodzenia.pl/moja-placa/ile-zarabia-operator-cnc




Na wysokos¢ wynagrodzenia majg wplyw czynniki takie jak:
» staz pracy,
« wielko$¢ firmy/liczba zatrudnianych pracownikow,
 kapital firmy,
» wyksztalcenie,
 lokalizacja firmy,

 region zatrudnienia.

W zalezno$ci od zakresu obowigzkéw zleconych przez zaktad pracy, w ktérym sie zatrudnimy
- kwota ta moze ulec zwiekszeniu lub zmniejszeniu. Popularne dodatki otrzymywane przez
osoby pracujace na stanowisku operatora obrabiarek skrawajacych stanowia:

» $wiadczenia socjalne,
+ dofinansowania do nauki,
« dofinansowania do sportu.

Dodatkowo trzeba wziag¢ pod uwage specyfikacje danej firmy i uzaleznione od tego premie
uznaniowe i inne dodatki.

Szanse na zatrudnienie zwigkszaja:
« gotowos$¢ do bycia mobilnym zawodowo,
» znajomos¢ konkretnego systemu sterowania obrabiarek skrawajacych,
« znajomos¢ rysunku technicznego oraz przyrzadéw pomiarowych,
« umiejetnos$¢ usuwania bledow oraz wprowadzania korekt przy maszynie,
« gotowos$¢ do pracy w systemie zmianowym,
« znajomos¢ jezyka angielskiego w stopniu komunikatywnym,
» sumienno$¢ i dokladnos¢ w wykonywaniu obowiazkdw,

+ gotowos$¢ do odbycia kursow i szkolen z obstugi i programowania obrabiarek CNC,
z komputerowo wspomaganego projektowania CAD i z komputerowo wspomaganego
wytwarzania CAM oraz z innych form podnoszenia kwalifikacjiz branzy mechanicznej
lub pokrewne;j.
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N

GDZIE SZUKAC INFORMAC]JI NA TEMAT ZATRUDNIENIA?

Informacji na temat zatrudnienia szukaj na:

o  http://pracuj.pl

» http://gazetapraca.pl
o http://praca.pl

o http://praca.gov.pl
 http://praca.money.pl
o http://praca.gratka.pl

«  http://kluczdokariery.pl

Portale branzowe:
 http://4metal.pl
 http://awangarda.org.pl
o  http://portalprzemyslowy.pl

http://obrabiarki.xtech.pl

o http://trade.gov.pl
o http://bazacnc.pl
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4. STATYSTYKI ORAZ INFORMACJE DOTYCZACE SZKOL

Dane statystyczne, ogélne informacje dotyczace szk6t mozesz znalez¢é w opracowaniach
Gléwnego Urzedu Statystycznego ,,Oswiata i wychowanie w roku szkolnym 2018/2019”.

SZKOLY PROWADZACE KSZTALCENIE W ZAWODZIE

Informacje o szkotach prowadzacych ksztalcenie w tym zawodzie na terenie catego kraju
znajdziesz pod adresem: http://rspo.men.gov.pl.

Orientacyjna mapa szkot prowadzacych ksztalcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych
w roku szkolnym 2019/2020.

szkola prowadzaca ksztalcenie w zawodzie liczba szkot prowadzacych ksztalcenie
operator obrabiarek skrawajacych w zawodzie operator obrabiarek
skrawajacych

liczba szkot prowadzacych ksztalcenie
w zawodzie operator obrabiarek
skrawajacych




Operator obrabiarek skrawajacych (722307)

Liczba placowek oswiatowych ksztalcgcych w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych,

w poszczegolnych wojewddztwach

PREFERENCJE UCZNIOW PRZY WYBORZE SZKOLY

Ponizej mapa obrazujaca liczbe uczniow, ktorzy wybrali ksztalcenie w zawodzie operator ob-
rabiarek skrawajacych w roku szkolnym 2019/2020.

Liczba ucznidw, ktérzy podjeli ksztalcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych,
w poszczegolnych wojewddztwach
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CZESCIII — MATERIALY POMOCNICZE

1. NARZEDZIA 1 MATERIALY WZBOGACAJACE WARSZTAT

PRACY DORADCOW ZAWODOWYCH

PRZYDATNE LINKI

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Na-
rodowej z dnia 16 maja 2019 r. w spra-
wie podstaw programowych ksztalcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego oraz
dodatkowych umiej¢tnosci zawodowych
w zakresie wybranych zawoddéw szkolnic-
twa branzowego (Dz.U.z 2019 r. poz.991)

http://prawo.sejm.gov.pl/isap.nsf/
DocDetails.xsp2id=WDU20190000991

Centralna Komisja Egzaminacyjna -
wytyczne do egzaminow zawodowych

http://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/

Glowny Urzad Statystyczny — dane do-
tyczace edukacji

http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/
edukacja/edukacja/

Centrum Informatyczne Edukacji -
dane statystyczne

http://cie.men.gov.pl/sio-strona-glowna/

dane-statystyczne/uczniowie-dane-
statystyczne/

Rejestr Szkot i Placowek Oswiatowych

http://rspo.men.gov.pl

Ministerstwo Edukacji Narodowej —
ksztalcenie zawodowe

http://gov.pl/web/edukacja/szkolnictwo-

branzowe

Doradztwo edukacyjno-zawodowe
Osrodek Rozwoju Edukacji

http://doradztwo.ore.edu.pl/

Eurodoradztwo Polska w resorcie pracy

http://eurodoradztwo.praca.gov.pl/

Europejskie Ramy Akredytacji dla prak-
tykéw poradnictwa zawodowego

http://corep.it

Instytut Charakterologii

http://charakterologia.pl/

Portal Europejskich Stuzb Zatrudnienia
(EURES)

http://eures.praca.gov.pl
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Portal publicznych stuzb zatrudnienia http://psz.praca.gov.pl

Portal Rynek Pracy http://rynekpracy.org
Portal Rynku Pracy http://hrk.pl/is
Instytut Badan Edukacyjnych https://www.ibe.edu.pl/pl/

2. NARZEDZIA I MATERIALY ROZSZERZAJACE INFORMACJE
ZAWODOZNAWCZA

« Podstawa programowa ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego — Operator
obrabiarek skrawajacych_722307,

» Podstawa programowa ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego - Technik
mechanik_311504,

» Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa branzowego (Rozporzadzenie Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogdlnych celow i zadan ksztalcenia w za-
wodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego),

« Informator o egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje w zawodzie — Operator obra-
biarek skrawajacych_722307,

« Informator o egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie — Technik mecha-
nik_311504,

« Oswiata_i_wychowanie_w_roku_szkolnym_2018-2019,

» Obwieszczenie Ministra Edukacji Narodowej w sprawie prognozy zapotrzebowania
na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i wojewodzkim
rynku pracy publikowane corocznie w terminie do dnia 1 lutego danego roku.

PRASA BRANZOWA

« ,ITAM Technologia i Automatyzacja Montazu’, Kwartalnik naukowo-techniczny
SIGMA-NOT,

« ,Mechanik’, Miesiecznik Naukowo-Techniczny”, SIM, www.mechanik.media.pl,
» ,Przeglad Mechaniczny”, Miesigcznik SIGMA-NOT,
« ,Inzynieria Materialowa’, Miesiecznik SIGMA-NOT,

+ ,GM Gléwny Mechanik”, www.glownymechanik.pl,

« ,BIS Biuletyn Instytutu Spawalnictwa’, Gliwice,
« ,MM Magazyn Przemystowy”, Miesiecznik branzowy po$wiecony polskiemu prze-



mystowi i gospodarce,
»Mlody Technik’, www.mt.com.pl,

»ATEST - Ochrona Pracy”, Miesigcznik SIGMA-NOT,

www.przyjacielprzypracy.pl,

www.polskiprzemysl.com.pl,

www.cnc.pl,

www.bazacnc.pl,

www.portal-cne.pl.

IMPREZY BRANZOWE

Targi ITM INDUSTRY EUROPE, MTP w Poznaniu (wiodace w kraju targi komplek-
sowo prezentujgce oferte polskiego i swiatowego przemystu, ktorego produkty i ustugi
zgodne s3 z ideg Przemystu 4.0.),

Targi Narzedziowo-Przetworcze INNOFORM, Bydgoszcz,
Migdzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzen do Obrébki Materialéw EU-
ROTOOL", Krakéw (jedno z najwazniejszych miejsc spotkan specjalistow z branzy
obrébki mechanicznej w Europie Srodkowo-Wschodniej),
Miegdzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obréobki TOOLEX, EXPO
Silesia, Sosnowiec (w$rdd wystawcow obecni s wiodacy miedzynarodowi producen-

ci narzedzi, urzadzen i technologii oraz ustug w zakresie innowacyjnych technik pro-
dukeyjnych i obrabiarek),

Targi Form i Narzedzi FORM-TECH EXPO, Centrum Targowo-Konferencyjne Expo
Silesia w Sosnowcu,

Targi Obrobki Metali, Obrabiarek i Narzedzi STOM-TOOL, Kielce,

Miedzynarodowe Targi Poddostawcow Zuliefermesse, Lipsk (targi s3 waznym wyda-
rzeniem dla branzy metalowej oraz przedsigbiorstw poddostawczych dla przemystu,
a takze motoryzacji).

39






